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Elektromotorischer Mobelantrieb 

Elektromotorischer Mobelantrieb mit einer rotierend 
antreibbaren Spindel und einer darauf aufgesetzten, ge- 
gen Drehung gesicherten, In Langsrichtung der Spindel 
verfahrbaren und a us einem nicht metal llsch en Werkstoff 
gefertigte Spindel mutter, wobei der Antriebszug mit we- 
nigstens einem Verstarkungseinsatz aus einem gegen- 
iiber dem nicht metallischen Werkstoff hdher belastbaren 
Material ausgestattet ist, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Spindel mutter {10) mit wenigstens einem Verstar- 
kungseinsatz (11) ausgestattet ist. welcher sich in radialer 
Richtung zumindest uber die Gewindetiefe eines Gewin- 
deganges und in axialer Richtung wenigstens uber einen 
bestimmten Anteil der Steigung dieses Gewindeganges 
erstreckt. 
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Eiektromotorischer Mobelantrieb 



Die Erfindung betrifft einen elektromotorischen Mobelantrieb mit einer rotierend 
antreibbaren Spindel und einer darauf aufgesetzten, gegen Drehung gesicherten in 
Langsrichtung der Spindel verfahrbaren und aus einer nicht metallischen Werkstoff 
gefertigten Spindelmutter, wobei der Antriebszug mit wenigstens einem Verstar- 
kungseinsatz aus einem gegeniiber dem nicht metallischen Werkstoff hoher belast- 
baren Material ausgestattet ist. 

Der in Frage kommende elektromotorische Mobelantrieb wird zum Verstellen von 
Mobelbauteilen, beispielsweise fur das Kopf- oder fiir das FuGteil eines Lattenrostes 
verwendet. Der Antriebsmotor treibt iiber ein die Motordrehzahl herabsetzendes 
Getriebe eine Spindel an, auf die die Spindelmutter aufgesetzt ist. Wahrend die 
Spindel Oblicherweise aus Stahl gefertigt ist, besteht die Spindelmutter aufgrund der 
guten Laufeigenschaften und auch aus wirtschaftlichen Griinden aus einem Kunst- 
stoff. Der Antrieb kann mit einem Antriebsmotor und einem Antriebszug oder mit 
zwei oder mehreren Antriebsmotoren und zwei oder mehreren Antriebszugen aus- 
gestattet sein. Das angeschlossene Mobelbauteil bzw. die angeschlossenen Mobel- 

bauteile werden mittels des Antriebes entgegen der Eigengewichtskraft und zusatz- . 
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lich aufliegender Belastung verstellt. Das Absenken erfolgt ebenfalls bei einge- 
schaltetem Antriebsmotor, die Verstellgeschwindigkeit ist nicht groBer oder nicht 
wesentlich grofler als bei der Aufwartsbewegung. Ist der Antrieb selbsthemmend, 
verbleibt das Mobelbauteil bei abgeschaltetem Antriebsmotor in der jeweiligen 
Stellung. Ist der Antrieb jedoch nicht selbsthemmend, ist eine Bremse zum Halten 
der Last erforderlich. 

Es ist bereits ein elektromotorischer Mobelantrieb bekannt, bei dem ein aus einem 
Kunststoff bestehendes Antriebsteil des die Motordrehzahl herabsetzenden Getrie- 
bes, im konkreten Ausfuhrungsbeispiel das Schneckenrad mit Verstarkungseinsat- 
zen versehen ist. Bei dieser an sich bewahrten Ausfuhrung wiirde das Mobelbauteil 
mit wesentlich hoherer Geschwindigkeit abgesenkt werden, wenn die Spindelmutter 
derart beschadigt oder sogar zerstort wiirde, dass sie die Funktion nicht mehr erfUl- 
lenkann. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen elektromotorischen Mobelantrieb 
der eingangs naher beschriebenen Art so zu gestalten, dass die Spindelmutter auch 
dann noch ihre Funktion erfullen kann, wenn sie beispielsweise durch Oberbela- 
stung beschadigt ist. Die gestellte Aufgabe wird gelost, indem die Spindelmutter 
mit wenigstens einem Verstarkungsteil ausgestattet ist, welches sich in radialer 
Richtung zumindest tiber die Gewindetiefe eines Gewindeganges und in axialer 
Richtung wenigstens ttber einen bestimmten Anteil der Steigung dieses Gewinde- 
ganges erstreckt. 

Durch dieses Verstarkungsteil ist sichergestellt, dass immer ein Gewindegang bzw. 
ein solches Teilsttick unbeschadigt bleibt, so dass im Normalfall das angschlossene 
Mobelbauteil noch sicher abgesenkt werden kann. Da die Spindelmutter im Spritz- 
guSverfahren gefertigt wird, ist es besonders einfach, das Verstarkungsteil bzw. die 
VerstSrkungsteile lagegerecht in der Spindelmutter anzuordnen, da diese als Einle- 
geteile in das Werkzeug eingelegt werden und sie dann anschlieCend zumindest 
teilweise umspritzt werden. Es ist ausreichend, wenn sich das Verstarkungsteil bzw. 
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die Verstarkungsteile iiber den radialen Bereich erstrecken, der durch die Gewinde- 
gange der Spindelmutter gebildet ist, da die Gewindegange als die kritischen Teile 
anzusehen sind. 



5 GemaB einer ersten Ausfuhrungsform ist vorgesehen, dass die Spindelmutter mit 
ein- oder mehreren iiber den Umfang vorzugsweise im gleichen Winkelabstand zu- 
einander stehenden Verstarkungseinsatzen bestiickt ist. Diese Verstarkungseinsatze 
erstrecken sich vorzugsweise in Langsrichtung der Spindelmutter. ZweckmaBiger- 
weise ist ein solcher Verstarkungseinsatz als Flachteil ausgebildet, welches sich 

10 iiber mindestens einen Gewindegang, vorzugsweise iiber mehrere Gewindegange 
erstreckt. Im Falle der Beschadigung der Spindelmutter wird sie dann noch ausrei- 
chen gefuhrt, insbesondere dann wenn sie sich iiber mehrere Gewindegange er- 
streckt. Die Dicke dieser Flachteile kann relativ gering sein. Ein solches Verstar- 
kun^steil kann auch nbch weitere Funktiorien erfullen, wenn zumindest ein Ver- 

15 starkkungseinsatz sich in radialer Richtung iiber die AuGenflache der Spindelmutter 
derart erstreckt, dass Schaltelemente von Endschaltera betatigbar sind. Durch die 
Betatigung der Schaltelemente sind dann die beiden Endstellungen der Spindel- 
mutter vorgegeben. Es ist jedoch nicht notwendig, dass der Verstarkungseinsatz 
bzw. die Verstarkungseinsatze Flachteile sind. Alternativ ist es moglich, dass jeder 

20 Verstarkungseinsatz entsprechend der Kontur eines Teilstuckes eines Gewindegan- 
ges oder der Kontur von einem Gewindegang oder von mehreren Gewindegangen 
gestaltet ist. Sofern sich der Verstarkungseinsatz iiber einen oder mehrere Gewin- 
degange erstreckt, konnte auch aus mehreren Teilen bestehen. Damit der ge- 
rauscharme Lauf erhalten bleibt und auflerdem auf ein Schmiermittel verzichtet 

25 werden kann, ist vorgesehen, dass die Verstarkungseinsatze von den Abmessungen 
her so gestaltet sind, dass sie zumindest im Bereich der Gewindegange der Spin- 
delmutter derart gestaltet sind, dass sie von einem Film aus dem Werkstoff der 
Spindelmutter, beispielsweise aus dem Kuriststoff umgeben sind. Es wird dadurch 
ein Kontakt zwischen der Spindel aus Stahl und den Verstarkungseinsatzen vermie- 

30 den. Die Verstarkungseinsatze konnten auch sinngemaB als harter Kern angesehen 
werden, der die betreffenden Gewindegange stabilisiert. Die Spindelmutter des er- 
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findungsgemafien elektromotorischen Antriebes konnte auch als eine Sicherheits- 
spindelmutter bezeichnet werden. Insbesondere soil erreicht werden, dass das ange- 
schlossene Bauteil in seine untere Stellung abgesenkt werden kann. Damit jedoch 
mit der defekten bzw. beschadigten Spindelmutter der Mobelantrieb nicht weiter in 
5 Betrieb sein kann, ist in weiterer Ausgestaltung vorgesehen, dass die Gewindespin- 
del in dem dem Getriebe bzw. dem Antriebsmotor zugewandten Endbereich gewin- 
defrei ist, und dieser Endbereich zumindest solang ist, wie die Lange der Spindel- 
mutter. Wird die Spindelmutter bis in diesen Bereich verfahren, ist es nicht mehr 
moglich, dass bei der entsprechenden Drehrichtung der Spindel die Spindelmutter 
10 in Richtung vom Getriebe bzw. Antriebsmotor weg bewegt wird, wodurch die an- 
geschlossene Last wieder angehoben wurde. Die Dicke des Films, mit dem die Ver- 
starkungseinsatze umhullt sind, liegen liegt im Bereich unterhalb von einem Milli- 
meter beispielsweise 0,3 mm. 

15 Anhand der beiliegenden Zeichnungen wird die Erfindung noch naher erlautert. Es 
zeigen: 

Figur 1 . die Spindelmutter des erfmdungsgemafien elektromotorischen M6belan- 
triebes in einer ersten Ausfiihrungsform, 

20: 

Figur 2 den dem Getriebe zugeordneten Endbereich der Spindel und 
Figur 3 eine weitere Ausfiihrungsform der Spindelmutter. 

25 Die Ausfiihrung nach der Figur 1 zeigt eine Spindelmutter 10, die mit einem Tra- 
pezgewinde ausgestattet ist. Im Gegensatz zu dieser Ausfiihrung konnte die5 Spin- 
delmutter 10 auch mit anderen Gewindearten, z.B. mit einem Spitzgewinde verse- 
hen sein. Die Spindelmutter 10 ist im SpritzguOverfahren aus einem Kunststoff her- 
gestellt. Beim Spritzvorgang sind in das Werkzeug mehrere Verstarkungseinsatze 

30 11 eingelegt worden, so dass diese im Bereich der Gewindegange noch vom Kunst- 
stoff umhullt sind. Die Dicke dieser Schicht liegt deutlich unter einem Millimeter. 
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Die Verstarkungseinsatze 1 1 sind aus Metall, beispielsweise aus Stahl hergestellt. 
Bei der Ausfiihrung nach der Figur 1 handelt es sich urn Flachteile, die beispiels- 
weise durch Stanzuiig gefertigt wurden. Im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel er- 
strecken sie sich uber zwei Gewindegange. Bei der Ausfuhrung nach der Figur 1 ist 
die Spindelmutter 10 mit vier Verstarkungseinsatzen 11 ausgestattet, die im Win- 
kelabstand von 90° zueinander stehen. Sie erstreckeri sich nicht nur. uber den Be- 
reich der Gewindegange sondern sie stehen auch gegenuber der AuBenkontur der 
Spindelmutter 10 vor, wobei entgegen der Darstellung auch nur ein VerstSrkungs- 
einsatz 1 1 vorstehen konnte. Der gegenuber der AuBenfl&che vorstehende Bereich 
betatigt in den beiden Endstellungen der Spindelmutter 10 die Schaltelemente von 
Endschaltern. In der Fig. 1 ist die Belastungseinwirkung durch den Pfeil dargestellt. 
Die Form der Verstarkungseinsatze 11 ist beispielhaft zu sehen, die Figur 3 soil 
verdeutlichen, dass die Verstarkungseinsatze 1 1 auch der Kontur der Gewindegange 
der Spindelmutter 10 entsprechen konnen. Sie sollten sich zumindest uber einen 
Gewindegang hinweg erstecken, wobei die Verstarkungseinsatze bei einer solchen 
Ausfuhrung auch mehrteilig sein konnen. Auch bei dieser Ausfuhrung sollten die 
Verstarkungseinsatze 11 zumindest im Bereich der Gewindegange im Kunststoff 
eingeschlossen sein. Die Figur 2 zeigt, dass die Spindel 12 in dem dem Getriebe 
bzw. dem Antriebsmotor zugewandten Endbereich gewindefrei ist. Sollte die Spin- 
delmutter 10 durch irgendwelche Umstande beschadigt werden, kann das mittels 
des elektromotorischen Antriebes zu verstellende Bauteil noch in die untere Stel- 
lung abgesenkt werden. Dabei kommen die Gewindegange der Verstarkungseinsat- 
ze 11 der Spindelmutter 10 auBer Eingriff mit den Gewindegangen der Spindel 12. 
Es ist dann nicht moglich,. dass das Bauteil nochmals verstellt wird, da beim Wie- 
deranlaufen des Motors die Verstarkungseinsatze 11 der Spindelmutter 10 in dem 
gewindefreien Bereich der Spindel 12 verbleiben. 

Die Verstarkungseinsatze 1 1 konnen aus geeigneten Materialien bestehen. Bevor- 
zugt werden sie jedoch aus Stahl, Sintermetall oder einem Nichteisenmetall gefer- 
tigt. Sie wurden dann als Einlegeteil in ein Spritzwerkzeug eingelegt. Alternativ 
konnten die Spindelmuttem auch im 2-Komponenten-SprifzguBverfahren hergestellt 
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werden. Die Verstarkungseinsatze 1 1 bestehen dann aus einem hoher belastbaren 
bzw. verschleiflfesteren Kuriststoff als das iibrige Kunststoffmaterial der Spindel- 
mutter. 

Die Erfindung ist nicht auf die dargestellten Ausfuhrungsbeispiele beschrankt. We- 
sentlich ist, dass die Spindelmutter 10 als Sicherheitsspindelmiitter angesehen wer- 
den kann, da sie derartige Verstarkungseinsatze aus einem hoher belastbaren Mate- 
rial enthalt, dass ein Absenken des angeschlossenen Mobelbauteils in die untere 
Stellung ermoglicht wird. 
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Schutzansprtiche 

1. Elektromotorischer Mobelantrieb mit einer rotierend antreibbaren Spindel und 
5 einer darauf aufgesetzten, gegen Drehung gesicherten, in Langsrichtung der 

. Spindel verfahrbaren und aus einem nicht metallischen Werkstoff gefertigte 
Spindelmutter, wobei der Antriebszug mit wenigstens einem Verstarkungsein- 
satz aus einem gegenuber dem nicht metallischen Werkstoff hoher belastbaren 
Material ausgestattet ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Spindelmutter (10) 
10 mit wenigstens einem Verstarkungseinsatz (11) ausgestattet ist, welcher sich in 

radialer Richtung zumindest uber die Gewindetiefe eines Gewindeganges und 
in axialer Richtung wenigstens uber einen bestimmten Anteil der Steigung die- 
ses Gewindeganges erstreckt. 

15 2. Elektromotorischer Mobelantrieb nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Spindelmutter (10) iiber den Umfang mit ein- oder mehreren vorzugs- 
weise im gleichen Winkelabstand zueinander stehenden Verstarkungseinsatzen 
(ll)bestttcktist. 

20 3. Elektromotorischer Mobelantrieb nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass jeder Verstarkungseinsatz (1 1) ein Flachteil ist, welches sich liber minde- 
stens einen Gewindegang, vorzugsweise iiber mehrere Gewindegange erstreckt. 

4. Elektromotorischer Mobelantrieb nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekenn- 
25 zeichnet, dass zumindest ein Verstarkungseinsatz (11) sich in radialer Richtung 

iiber die AuBenflache der. Spindelmutter (10) derart erstreckt, dass damit 
Schaltelemente von Endschaltem betatigbar sind. 

5. Elektromotorischer Mobelantrieb nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-: 
30 zeichnet, dass jeder Verstarkungseinsatz entsprechend der Kontur eines Teil- 
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stuckes eines Gewindeganges oder der Kontur von einem Gewindegang oder 
von mehreren Gewindegangen gestaltet ist. 

6. Elektromotorischer Mobelantrieb nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Verstarkungseinsat- 
ze (1 1) zumindest im Bereich des Gewindeganges bzw. der Gewindegange der 
Spindelmutter (10) derart gestaltet sind, dass sie von einem Film aus dem 
Werkstoff der Spindelmutter, beispielsweise dem Kunststoff umgeben sind. 

7. Elektromotorischer Mobelantrieb nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der dem Getriebe bzw. 
dem Antriebsmotor zugewandte Endbereich der Spindel (12) uber einen minde- 
stens der Lange des verstarkten Bereichs der Spindelmutter (10) entsprechenden 
Bereich gewindefrei ist. 

8 ? .Elektromotorischer Mobelantrieb nach einem oder mehreren der vorhergeheri- 
den Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Verstarkungseinsat- 
ze (1 1) aus Stahl, einem Sintermetall, einem Nichteisenmetall bestehen. 

9. Elektromotorischer Mobelantrieb nach einem ode.r mehreren der vorhergehen- 
den Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Spindelmutter (10) 
im 2-Komponenten-SpritzguBverfahren hergestellt ist, und dass jeder Verstar- 
kungseinsatz (11) aus einem gegenuber dem angrenzenden Kunststoffinaterial 
hoher belastbaren Kunststoff besteht. 
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